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(54) Befestigungssystem fur Kompaktplatten 


(57) Ein Befestigungssystem 1 fOr Kompaktplatten 3 
weist ein Profil 2 auf, das die Kompaktplatten rnrt einem 
an einer Wand befestigten GrundkOrper 4 verbindet In 
den dem Grundkorper zugewandten Seiten der Konv 
paktplatte 3 sind Frasungen 5 vorhanden, deren Quer- 
schnltle mit einem Teilstflck 10 des Profils pa&genau 
zusammenfQgbar sind. Ein weiteres TeifstQck 20 des 
Profils 2 hat einen auf den Kopf gestellten L-fOrrnlgen 
Querschnitt und ist in einem Enschnitt 24 des Grundkflr- 
pers 4 formschlussig einsetzbar. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Befesligungssystem fur 
Kompaktplatten aus einer oder mehreren miteinander 
heiBverpreBten, mit Harz impragnierten Faserschichten, 
die auGen an zumindest einef Seite mlt einer Dekor- 
schicht beschichtel sind, zur unsichtbaren Montage auf 
einem Grundkorper. 

Der Aufbau von Kompaktplatten, insbesondere von 
sogenannten HPL (high pressure laminate)-Kompakt- 
platten. ist nach DIN 16926 bzw. ISO 4586 festgelegi 
Urrter den Begriff Kbmpaktplatten fallen auch solche 
Platten, cfie einen der DIN- oder ISO-Norm sehr ahnli- 
chen Aufbau besrtzen. Die Kbmponenten derartiger 
Kompaktplatten werden aus den gleichen Materialien in 
den gleichen Hochdruckpressen hergestelft wie alle 
HPL-Platten und entharten, je nach Formungsverfahren, 
fallweise Klebeschichten. Die ein- bzw. beidseitigedeko- 
rative Farbgebung der Kbmpaktplatte kann auf einer 
glatten oder strukturierten Oberflache vorgenommen 
werden. 

Der Kern von HPL-KbmpaHplatten besitzt eine sehr 
groBe Festigkeit und kann daher groBe Krafte aufneh- 
men, ohne zu Bruch zu gehen oder sich zu verformen. 

Derartige Platten werden Insbesondere fur Fassa- 
den- und Wandverkleidungen aufgrund ihrer hohen Wit- 
terungs- und Formbestandigkeit eingesetzt wobei 
darauf geachtet wird, da8 die Befestigung der Platten an 
einer Wand Oder einem Grundkorper von auBen her 
unsichtbar ist Solche unsichtbaren Befestigungen wer- 
den bfcher fur HPL-Kompaktplatten in der Weise reali- 
siert, da3 diese Platten geklebt oder m'rrteis Schrauben 
befestigt werden. Bei Schraubverbindungen erfolgen 
diese direkt mit den Kompaktplatten, wobei im allgemei- 
nen die DQbel in den Platten stecken. Die Verbindung 
mit der dahinter Hegenden Wand bzw. mit dem dahinter 
befindlichen Grundkorper geschteht Ober BOgel. Bei 
einer Wandbefestigung der Kompaktplatten werden im 
allgemeinen die Schraubverbindungen mit Hilfe von 
Dubefn in den Platten hergestellt. Dabei ist es wegen der 
hohen Biegesteif igkeit bei den Kompaktplatten erforder- 
lich, abhangig von der Belastung und dem Format der 
Kompaktplatte, relativ viele Befestigungspunkte vorzu- 
sehen. wodurch die gesamte Montage vor Ort zeitauf- 
wendjg und dementsprechend teuer wird. 
Unterschiedliche Plattenformate. bei unsichtbar befe- 
stigten Kompaktplatten, erfordern meist komplizierte 
Bearbeitungsschritte auf der Bausteile oder zusatzliche 
Bearbeitungsschritte in der Werkhalle fur die Vorberei- 
tung der Kompaktplatten. 

Zur Herstellung von Eckverbindungen in HoJz und 
fur cfie Linearfuhrung von Schlitten oder dergleichen 
Maschinenteilen ist es bekannt, Nut- und Federverbin- 
dungen bzw. FQhrungsnuten und mit diesen im Eingriff 
befindliche GleHstucke zu verwenden, die den gleichen 
Querschnitt wie die FQhrungsnut besitzen, und in diese 
eingepa3t sind. 

Aufgabe der Erfindung ist es, fur Platten, die fur wrt- 
terungsfeste Verkleidungen verwendet werden, ein 


Befestigungssystem zu schaffen, bei dem die Platten 
uber das GesamtmaB ihres Formats befestigt werden 
kdnnen und eine weitgehend spannungsfreie Verbin- 
dung von Platten und dahinter liegender Wand oder 

5 eines Grundkorpers ermoglicht wird. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB in der Weise 
gefost. da 6 das Befestigungssystem aus einem Profil 
besteht, das die Kompaktplatten und eine Wand bzw. 
einen Qrundkdrper miteinander verbindet, und daB in 

jo den dem Grundkorper zugewandten Seiten der Kbm- 
paktplatten Frasungen angebracht sind, deren Quer- 
schnitte sich mit Teilstucken des Profits decken. 

In Ausgestartung der Erfindung weist die einzelne 
Frasung eine Tiefe auf, die im Bereich von einem DritteJ 

75 bis zur HaJfte der Dicke d der Kompaktplatte Hegt und 
erstreckt sich die Rasung uber einen Teil oder uber das 
GesamtmaB der Kompaktplatte. 

Die Erfindung wird in der Weise weitergestaJtet. daB 
die Frasung einen schwalbenschwanzfdrmigen Quer- 

20 schrutt aufweist und ein schwalbenschwanzformiges 
Teilstuckdes Proffls aufnimmt 

Die wehere Ausgestaltung der Erfindung ergibt sich 
aus den Merkmafen der Schutzanspruche 4 bis 12. 
Mit der Erfindung werden die Vorteile erzielt, daB in 

25 Richtung der Langsachse des Profile die Kompaktplat- 
ten frei beweglich sind, so daB die wegen unterschiedli- 
cher Materialien von Kbmpaktplatte und Wand bzw. 
Grundkorper auftretenden thermischen und hygroskopi- 
schen Unterschiede der Materialien aufgenommen und 

30 kompensiert werden kflnnea Durch die Befestigung der 
Kbmpaktplatte auf dem Profil ergibt sich in Abhangigkert 
von der Frasung- und Profil-Dimensionierung sowie vom 
Profitmaterlal eine ErhOhung der Biegesteif igkeit der 
Kombination Kompaktplatte - Profil, in Richtung der 

35 Langsachse des Profils, senkrecht zur Plattenoberfla- 
che. Durch die richtige Dimensionierung wird die Verbin- 
dung Kompaktplatte - Profil - Wand bzw. - Grundkorper 
spannungsfrei gehalten. 

Die Erfindung wird anhand von zeichnerisch darge- 

4o stellten AusfOhrungsbeispielen naher erlautert. Es zei- 
gen: 

Rg. 1 in perspektivischer Expfosionsdarste!- 

lung einen Grundkorper, ein Profil 
45 sowie eine Kompaktplatte, 

Rg. 2 ausschnittsweise die Verbindung einer 

Kompaktplatte mit einem Profil; 

so Rguren3a-3d schematisch verschiedene Profilfor- 
men in Verbindung mit Kompaktplat- 
ten. 

Eine Kompaktplatte 3 weist im unteren Teil eine Fra- 
55 sung 5 mit einem schwa[benschwanzf6rmigen Quer- 
schrtitt auf. Die Frasung 5 erstreckt sich uber die 
Gesamtlange der Kbmpaktplatte 3 oder nur uber einen 
Abschnitt der Kompaktplatte. wie dies in Rgur 1 durch 
die gestrtchelten Linien angedeutet ist. Ein Profil 2 ist aus 
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zwei TeilstQcken 10 und 20 zusammengesetet wobei 
das eine Teilstuck 20 einen auf den Kbpf gestelHen L- 
fdrmigen Querschnitt autweist Das andere Teilstuck 10 
schlieBt mitlig an den waagerechten Schenkel des Teil- 
stocks 20 an und hat ein en schwalbenschwanzf flrmlgen $ 
Querschnitt, der nahttos in die Frasung 5 der Kbmpakt- 
platte 3 einschiebbar ist. Das Teilstuck 20 ist in einen Ein- 
schnitt 24 eines GrundkOrpers 4 formschlOssig 
einsetzbar. Dieser Grundkfrper 4 ist beispielsweise ein 
U-fOrmiger Metalltrager, der vertikal in einem Stahlge- jp 
rust ang eordnet ist, das den UmriB eines Hauses festlegt 
Oder der an der Wand eines Gebaudes Oder eines Rau- 
mes als Unterbau fur die Wandverkleidung befestigt ist. 
Der Einschnrtt 24 bef indet sich in den beiden Seitenwfin- 
den 23 des Grundk&rpers 4. 1S 

Das Material des Profile 2 ist im aOgemeinen anders 
als das Material der Kompaktplatte 3, die aus einer oder 
mehreren miteinander heiBverpreBten, mit Harz impra- 
gnierten Faserschichten besteht, die den Kern der Kom- 
paktplatte bifden. Die beiden AuBenseiten dieses Kerns 20 
sind jeweils mit einer Dekorplatte bez. Dekorschicht 
beschichtet. 

Figur 2 zeigt ausschnittsweise und im vergrfiBerten 
MaBstab das Befestigungssystem 1 mit dem Prof il 2 und 
der Kompaktplatte 3. In die Frasung S, die, wie schon 25 
zuvor erwahnt wurde, einen schwalbenschwanzffirmi- 
gen Querschnitt besitzt, ist das Teilstuck 10 des Profils 
2 eingesetzt. Der UmriBbzw. Querschnitt des TeilstGcks 
10 ist glei eMails schwalbenschwanzf Ormig ausgebildet 
und fugt sich ohne Spiel ein. Die Frasung 5 weist eine 30 
Tiefe t auf. die im Bereich von einem Drrttel bis zur Haifte 
der Dicke d, vgl. Figuren 2 und 3a, der Kompaktplatte 
liegt Die geringe Tiefe der Frasung 5 ist mOglich, da der 
Kern der Kompaktplatte 3 groBe Festigkeit besitzt, so 
daB schon eine so geringe Tiefe eine mechanisch sehr 35 
stabile Verbindung des Profils 2 mit der Kompaktplatte 3 
gewahrieistet Das Profil 2 wird mit seinem TeilstOck 10 
wdhrend der Montage setttich in die Frasung 5 einge- 
schoben. Die Lange des Profils 2 kann so gewahlt wer- 
den, daB sie sich uber eine Teiliange, die Gesamtiange 40 
einer Kompakfclatte oder Ober zwei oder mehr Kbmpakt- 
platten erstreckt Das Proffl 2 kann auch auf andere 
Weise. als in Figur 1 dargestellt, mit einem GrundkGrper 
bzw. mit einer Wand verbunden werden. So ist es bei- 
spielsweise moglich, das TeilstOck 20 des Profils 2 an 45 
beliebig vieien Befestigungspunkten mit einer Wand 
oder einem Grundkflrper zu verschrauben. Durch die 
Verbindung zwischen Profil 2 und der Kompaktplatte 3, 
ahnlich einer Nut-Federverbindung, erfolgt das Zusam- 
menfOgen bei entsprechend richtiger Dimensionierung so 
der Querschnitte weitgehend spannungsfrei. Abhangig 
von der Dimensionierung der Frasung 5 und dem Profil 
2 wird durch die Verbindung dieser beiden Telle eine 
ErhOhung der Biegesteifigkeit in Richtung der Langs- 
achse des Profils (oder Frasung) der Kompaktplatte 3 ss 
senkrecht zu ihrer Oberffache erhalten. In Richtung der 
Langsachsedes Profils bzw. der Frasung 5 kann sich die 
Kompaktplatte 3 frei bewegen, so daB Unterschiede in 
den thermischen und hygroskopischen Wirkungen der 


unterschiedGchen Materialien fur das Prof a 2 und die 
Kompaktplatte 3 aufgenommen und ausgeglichen wer- 
den kflnnen. 

Bei diesem Befestigungssystem konnen abwei- 
chende Formate der Kbmpaktplatten vor der Montage 
problemlos ber Ocksichligt werden, indem beispielsweise 
die Langen der Profile auf die abweichenden MaBe der 
einen oder anderen Kompaktplatte gekurzt werden. 
Dadurch konnen die Bearbeitungs- und Montagezeiten 
bzw. -kosten niedriggehalten werden, (m Vergleich 
hierzu sind die gangigen KJebetechniken fur Kompakt- 
platten kompfiziert, da sie von der Temperatur und der 
Feuchtigkeit wahrend der Montage abhangen und 
auBerdem etliche Vorarbeiten, wie Entfetten, Grund- und 
Klebeschichten anbringen, erfordem. Die ublichen 
Schraubbbefestigungen sind arbeitsaufwendig, da 
sowohl das Profil und die Kompaktplatte miteinander 
verschraubt werden mussen als auch das Proffl mit der 
Wand bzw. dem Grundkdrper. 

In den Rguren 3a bis 3d sind verschiedene Befesti- 
gungssysleme dargestellt, bei denen jeweils die Kom- 
paktplatten und die Profile aneinander angepaBt sind. 
Bei dem Befestigungssystem 1 , das in Figur 3a schema- 
tisch gezeigt ist, betragt die Tiefe der Frasung 5 ein Drit- 
tel der Dicke d der Kompaktplatte 3. Es handett sich 
hierbei urn die schon anhand der Figuren 1 und 2 
beschriebene schwalbenschwanzfarmige Frasung 5 mit 
dem Proffl 2, dessen Teilstuck 10 gteichfalls einen 
schwalbenschwanzfOrmlgen Querschnitt besitzt und 
spielfrei in die Frasung 5 eingeschoben ist 

Figur 3b zeigt ein Befestigungssystem 1, bei dem 
ein Endstuck eines Proffls 14 V-fOrmig ausgebildet ist 
und TeilstOcke 1 1, 1 1 die Endabschnitte der V-Form Wi- 
den, Der Offnungswinkel a der V-Fbrm betragt 50 bis 
1 00°. In der Kompaktplatte 3 bef indet sich eine entspre- 
chende Frasung 1 7, 1 7 fur die Aufnahme des V-f5rmigen 
Profils 1 4. Die Frasung 17, 1 7 besteht aus zwei spiegel- 
bildlich zu einer Senkrechten auf die Kompaktplatte 3 
angeordneten Querschnitten 7, 7, die schrag zu der 
Oberf lache der Kompaktplatte 3 verlaufen. Diese Quer- 
schnitte schlieBen gteichfalls einen Winkel von 50 bis 
100° miteinander ein und nehmen die vierkantffirmigen 
Teilstucke 11, 11 des Profils 14 auf. Die Tiefe der Fra- 
sung 17, 17 betragt etwa die halbe Dicke d/2 der Kom- 
paktplatte 3. Die Stirnfiachen der TeilstOcke 11,11 sind 
schrag zu der Oberflache der Kompaktplatte 3 ausge- 
richtet. 

Das Befestigungssystem 1 nach Figur 3c wird aus 
einer Kompaktplatte 3 und einem Profil 15 gebildet, des- 
sen EndstQck eine Gestalt ahnlich einer zweizinkigen 
Gabel hat. An das in Figur 3c senkrecht verlaufende Mit- 
telstuck 20 des Profils 15 schlieBen schrag nach oben 
und unten verlaufende TeilstOcke 12, 12 an. Die Stirnfia- 
chen 21. 21 der Teilfiache 12. 12 sind gegenuber der 
Oberflache der Kompaktplatte 3 schrag ausgerichtet. 
Das MittelslOck 20 des Profils 15 schlieBt mit der Ober- 
flache der Kompaktplatte 3 ab. Der von den beiden Teil- 
stucken 12, 12 eingeschlossene Winkel kann im Bereich 
von 60 bis 1 20° liegen. Zum Verbinden dieses Profils 1 5 
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mltder Kbmpaktplatte 3 tstin dieser eine Frasung 18. 18 
aus zwei spiegetoikflich zu einer Senkrechten auf die 
Kompaktplatte angeordneten Querschnitten 8, 8 vorge- 
sehen. Diese Querschnrtte 8, 8 verlaufen schrag und 
schlieflen den gleichen Winkel wie die Teilstucke 1 2, 12 5 
miteinander ein. Die Tiefe der Frasung 18, 18 betrSgt die 
halbe Dicke d/2 der Kompaktplatte 3. 

In Figur 3d ist ein weiteres Befestigungssystem 1 
dargestellt, das ahnlich demjenigen nach Figur 3c aus- 
geslaltet ist. Ein Profil 16 hat eine gabetfOrmige, zwei- 10 
zinkige Gestalt mrt einem senkrechten NfittetstQck 23 
und daran anschlieBenden, nach oben und nach unten 
schrag verlaufenden Teilstucken 13, 13. Die Stirnflachen 
22, 22 der Teilstucke 13. 1 3 sind parallel zu der Oberf la- 
che der Kbmpaktplatte 3 ausgerichtet Eine Frasung 19, is 
19 ist an die Orientierung der TeilstOcke 13.13 des Pro- 
tils 16 angepafit. Die Frasung 19, 19 besitzt eine Tiefe 
gleich einem Dr'rttel der Dicke d der Kornpaktpfatte3. Das 
Mittelstuck 23 des Prof ils 1 6 liegt an der Oberf lache der 
Platte 3 an. 20 

Es Oegt im Rahmen des Fachwissens des Fach- 
manns, das Befestigungssystem aus Profil und Kom- 
paktplatte auch abweichend von den in den 
Ausfuhrungsbeispielen gezeigten Fbrmen und Quer- 
schnitten auszugestalten, ohne daB von dem Gegen- 25 
stand der Erfindung abgewichen wird. Das 
Befestigungssystem nach der Erfindung ist nicht auf den 
Bnsatz von Kompaktplatten der beschriebenen Art 
beschrankt, vielmehr ist es auch fur andere Plattenma- 
teriaDengeeignet 30 

Patentanspruche 

1. Befestigungssystem fOr Kompaktplatten aus einer 
Oder mehreren miteinander heiBverpre&ten, mit 35 
Harz impragnierten Faserschichten, die auBen an 
zumindest einer Seite mit einer Dekorschicht 
beschichtet sind, zur unsichtbaren Montage auf 
einem Grundkflrper, dadurch gekennzeichnet, daB 
das Befestigungssyslem (1) aus einem Profil (2; 1 4; ao 
1 5; 1 6) besteht, das die Kompaktplatten (3) und eine 
Wand bzw. einen Grundkorper (4) miteinander ver- 
bindet und daB in den dem Grundkcrper (4) zuge- 
wandten Seiten der Kompaktplatten (3) Frasungen 

(5; 1 7; 1 8; 1 9) angebracht sind, deren Querschnrtte 45 
(6; 7; 8; 9) sich mit Teilstucken (10; 1 1 ; 12; 13) des 
Prof ils decken. 

2. Befestigungssystem nach Anspruch 1. dadurch 
gekennzeichnet daB die Frasung (5; 17; 18; 19) so 
eine Tiefe aufweist, die im Bereich von einem Drrttel 

bis zur Haifte der Dicke d der Kompaktplatte (3) liegt 
und daB sich die Frasung Ober einen Teil Oder Qber 
das GesamtmaB der Kompaktplatte (3) erstreckt 

55 

3. Befestigungssystem nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Frasung (5) einen schwal- 
benschwanzfOrmigen Querschnitt aufweist und ein 


schwalbenschwanzfonmiges Teilstuck (10) des Pro- 
1i!s (2) aufnimml 

4. Befestigungssystem nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Frasung (1 7; 1 8) aus zwei 
spiegelbildlich zu einer Senkrechten auf die Kbm- 
paktplatte (3) angeordneten Querschnitten (7, 7; 8. 
8) besteht, die schrag zu der Oberf lache der Kom- 
paktplatte (3) verlaufen, einen Winkel von 50 bis 
100° miteinander einschlieBen und vferkantfcYmige 
Teilstucke (11, 11; 12. 12) des Profits (14r15) auf- 
nehmen. 

5. Befestigungssystem nach Anspruch 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB ein Endstuckdes Profils (14) 
V-fdrmig ausgestaitet ist und daB die Teilstucke (1 1 , 
11) die Endabschnitte der V-Form bilden. 

6. Befestigungssystem nach Anspruch 4. dadurch 
gekennzeichnet. daB das EndstQck des Profils (15) 
eine Gestalt aim Gen einer zweizinkigen Gabel mit 
einem senkrechten Mittelstuck (20) und den daran 
anschlieBenden, schrag nach oben und unten ver- 
laufenden Teilstucken (12, 12) aufweist, und daB 
Stirnflachen (21, 21) der Teilstucke (12, 12) gegen- 
uber der Oberf lache der Kompaktplatte (3) schrag 
ausgerichtet sind. 

7. Befestigungssystem nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Endstuck des Profils (16) 
eine gabelfc-rmige, zweizinkige Gestalt mit einem 
senkrechten MrttelsOtck (23) und den daran 
anschlieBenden, nach oben und unten schrag ver- 
laufenden Teilstucken (13, 13) aufweist, und daB 
Stirnflachen (22, 22) der Teilstucke (13. 13) parallel 
zu der Oberf lache der Kompaktplatte (3) ausgerich- 
tet sind. 

8. Befestigungssystem nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Profil (2; 14; 15; 16) in 
Langsrichtung f rei beweglich in der Frasung (5; 17; 
18; 19) der Kompaktplatte (3) ist. 

9. Befestigungssystem nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Profil (2; 14; 15; 16) die 
Biegesteif igkert senkrecht auf die Kompaktplatte (3) 
in Richtung der Langsachse des Profils erhfiht und 
daB die Verbindung zwischen dem Profil und der 
Kompaktplatte frei von Spannungen ist. 

10. Befestigungssystem nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet. daB das Material des Profils 
anders als das Material der Kompaktplatte ist. 

11. Befestigungssystem nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Profil (2) neben einem 
scriwalbenschwanzfdrmigen Teilstuck (10) ein wei- 
teres Teilstuck (20). mit einem winkelformigen Quer- 
schnitt aufweist, und daB das weitere Teilstuck (20) 
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in einem Einschn&t (24) des Grundkfirpers (4) form- 
schlussig einsetzbar ist. 

12. Befestigungssystem nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daft das weitere Teilstuck (20) s 
einen auf den Kopf gestellten, L-fOrmigen Quer- 
schnitt aufweist. 


w 


15 


20 


25 


30 


35 


40 


45 


50 


55 



6 



EP 0 708 213 A1 


Europe EUR0 PAISCHER RECHERCH ENBERICHT ~ 

Patcntamt EP 95 11 6076 


EINSCHLAGIGE DOKUMENTE 


Kittgone 


Ksnnzeichouns its Dokuments mil Angabr, soweh rrfordf rliefc. 
dtr maflgebltchen Tttle 


Bctnfft 
Anspruch 


KLASSIHKATION DER 
ANMELDUNC (LnL<X6) 


WO-A-93 01418 (IS0V0LTA 5STERREICHISCHE 
ISOLIERSTOFFWERKE AG) 

* Seite 2, Zeile 4 - Seite 3, Zeile 13 * 

* Seite 5, Zeile 7 - Seite 6, Zeile 25; 
Abbildungen 1-6 * 

EP-A-Q 081 147 (HOECHST AG) 

* Seite 5, Zeile 10 - Seite 14, Zeile 11; 
Abbildung 1; Bei spiel 1 * 

FR-A-1 530 114 (S.A.S. GUFFANTI & RATTI DI 
RAINERI GUFFANTI E OR. CARLO GUFFANTI E 
C.) 

* Seite 2, linke Spalte, Zeile 19 - rechte 
Spalte, Zeile 57; Abbildungen 1-7 * 

DE-A-24 60 880 (HAHN) 

* Seite 8, Zeile 5 - Seite 12, Zeile 6; 
Abbildungen 1-4 * 

DE-A-23 64 224 (KOCH) 

* Seite 3, Zeile 2 - Zeile 18 * 

* Seite 7, Zeile 5 - Seite 12, Zeile 2; 
Abbildungen 1-4 * 


1,2,4.14 EO4F13/08 
B44C5/04 


1,2,4,1c 


1,3,4,6, 
10 


1.3.7.1C 


1,4-6, 
8-10 


RECHERCHJERTE 
SACHCEBIETE (IntCU) 


E04F 

B44C 


Dtr voriiegcadc Recherthenbwicbt tvurde fur all* PatmUnspruchc erstdlt 


DEN HAAG 


10. Jamjar 1996 


Ayiter, J 


KATEGORIE DER CENANNTEN DOKUMENTE 

X : vdq besonierw Berfeouing a) lan bctracbtef 

V : vdq besoaicr«r Bcrfeutung in Vrrbindung rait eiaer 

laieien VertHmiltchuag 4 end ben Kjt^orle 
A : icchaologijchcr Hiatergnmd 
O : nkktsehriftitebe Ofieabarung 
P : ZTrischenlitcramr 


1 : ia Erfiadung zugrnndc licjcndc Theories oder Grundsirze 
E : alreres Palentdokument, da* jerioca ml in odct 

nadi deo Anroddcdatusi verSffcntlidtt warden iu 
D : in dcr Anmeliung angefUhrlei Dokumcrl 
L : a os antfero GriJoden angefUines Dokument 

& : Miiglied der gtdchen Patentfaaibe, bbereinrtframentes 
Dokonwnt 


8 


esp@cenet document view 


Page 1 of 1 


System for fixing compact panels 


Publication number: EP0708213 
Publication date: 1996-04-24 

inventor: VAN GROESEN WILHELMUS M (NL) 

Applicant: HOECHST AG (DE) 


Also published as: 


® EP0708213(B1) 
@ DE9416917U(U 


Classification: 


Cited documents: 


- international: E04F13/08; E04F13/08; (IPC1-7): E04F13/08; B44C5/04 

- European: E04 F1 3/Q8B2C6 
Application number: EP1 99501 16076 19951012 
Priority number(s): DE1 994001 691 7U 1 9941 020 



WO9301418 

EP0081147 

FR1530114 

DE2460880 

DE2364224 


Report a data error he 


Abstract of EP0708213 

The fixing system comprises a profiled section (2) which connects the plates (3) and wall or foundation 
body (4) together. Milled areas (5) are provided in the sides of the plates facing the foundation wall 
whereby the cross-sections of these areas are covered by parts of the profiled section. The depth of the 
milled area is a third to half the thickness of the compact plate. The milled area extends over a part or all 
of the plate. It preferably has a dovetailed cross-section. 
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